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(S) Huftgelenk-Endoprothesen-Pfanne 



Es wird eine Huftpfanne fur eine Huftgelenk-Endoprothe- 
se angegeben, die eine AuSenpfanne mit einer halbkugel- 
formigen Oder kegelstumpfformigen Auftenform und eine in 
die Au&enpfanne etnsetzbare halbkugelformige Innenpfan- 
ne besitzt, AuSen an der AuGenschale lauft ein selbstschnei- 
dendes Gewinde zur zementfreten Verankerung der 
Huftpfanne um, dessen AuGendurchmesser annahernd Ober 
alle Gewindegange hinweg konstant ist. 
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PaicntansprCiche 



1. Hufigelenk-Endoprothesen-Pfanne, mit einer 
AuQenpfanne mit haibkugelformiger oder kegel- 
siumpfformiger AuOenform. mit einer in die Au- 5 
Benpfanne einsetzbaren halbkugelformigen Innen- 
pFanne, und mit einem auBen an der AuBenschaie 
umlaufenden selbstschneidenden Gewinde zur ze- 
mentfreien Verankerung der Pfanne in dem Kno- 
chengewebe, dadurch gekennzeichnet, daB der lo 
AuBendurchmesser (D)dQS Gewindes (12) uber die 
gesamte axiale Gewmdelange (b) hinweg anna- 
hernd konstani ist. 

2- Pfanne nach Anspruch 1. dadurch gekennzeich- 
net, daB das Gewinde (12) ein unsymmetrisches i5 
Profil (13) mit einer in Gewindeachsrichiung zum 
Scheiiel (5) der Pfanne hin versetzten Gewinde-Au- 
Benkante ( 14) aufweist. 

3. Pfanne nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net. daB die das Profil (13) des Gewindes (12) be- 20 
grenzenden Flanken (16, 17) zur Ebene der ringfor- 
migen Pfannenkante(6) hin konvex gekrummt sind. 

4. Pfanne nach einem der vorstehenden Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Steigung (b) des 
Gewindes (12) ein Vielfaches der am Profilansatz 25 
gemessenen Starke (d)dQ% Gewindeprofils (13) ist. 

5. Pfanne nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet. daB die AuBenpfanne (4) 
auBenliegende Ausnehmungen (18) aufweist, wel- 
che gegen die Ebene der Pfannenkante (6) unter 30 
einem spitzen Winkel {a) das Gewinde (12) unter- 
brechen. 
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Die Erfindung betrifft eine Huftgelenk-Endoprothe- 
sen-Pfanne, mit einer AuBenpfanne mit haibkugelformi- 
ger Oder kegelstumpfformiger AuBenform, mit einer in 
die AuBenpfanne einsetzbaren halbkugelformigen In- 
nenpfanne. und mit einem auBen an der AuBenschaie 40 
umlaufenden selbstschneidenden Gewinde zur zement- 
freien Verankerung der Pfanne in dem Knochengewe- 
be. 

Eine derartige Hufigelenk-Endoprothesen-Pfanne ist 
zum Beispiel aus der DE-AS 24 11 617 bekannt. Bel die- 45 
ser bekannten Pfanne nimmt neben dem Innendurch- 
messer oder Kerndurchmesser des Gewindes auch der 
AuBendurchmesser des Gewindes — an den AuBenkan- 
ten des Gewindeprofils — zur Stirn- oder Scheiteiflache 
der Pfanne hin standig ab. das Gewindeprofil entspricht 50 
dem Gewindeprofil einer Knochenschraube und bleibt 
uber die gesamte axiale Gewindelange hinweg etwa 
konstant. um ein leichtes Einsetzen der Pfanne in das 
entsprechend ausgefraste Acetabulum ohne Vorschnei- 
den eines Gewindes im Knochengewebe zu ermogli- 55 
chen. AuBerdem besitzt diese bekannte Pfanne vom 
Pfannenrand zum Scheitel hin verlaufende Ausnehmun- 
gen. in welche nach der Implantation der Pfanne das 
Knochengewebe hineinwachsen soli, um die Veranke- 
rung der Pfanne zu verbessern. Es hat sich jedoch ge- bO 
zeigt, daB der Halt derartiger zementfrei eingesetzter 
Pfannen insbesondere nach langerer Benutzungsdauer 
nicht immer ganz zufriedenstellend ist. insbesondere ist 
die Verankerung im Bereich des Scheitels der Pfanne, 
wo sich der naiijrliche oder prothetische Femurkopf o5 
absiiitzt, den erheblichen. uber die Pfanne in den Bek- 
kcnknochen eingcleiteien Kraften oftmals nicht ge- 
wachsen. wodurch es iibcr kurzere oder langcrc Zcii /u 



den unerwunschien Lockcrungscrschcinungcn ktnnincn 
kann. 

Aus der DE-OS 29 1 1 754 oder der DE-OS 2b 4-5 101 
sind Huftgelenk-Endoprothesenpfannen bckanni. die 
vom Pfannenrand zum Scheitel hin verlaufende Ausneh- 
mungen aufweisen, in welche nach dem Einoperiercn 
das Knochengewebe einwachsen soli, um die Haflung 
der Pfannen im Knochengewebe zu erhohen. 

Aufgabe der Erfindung ist es demgegeniiber, eine 
Huftgelenk-Endoprothesen-Pfanne der eingangs ge- 
nannten Art derart weiterzubilden. daB die tragende 
Flache zwischen Pfanne und umgebendem Knochenge- 
webe vergroBert wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 
daB der AuBendurchmesser des Gewindes uber die ge- 
samte axiaie Gewindelange hinweg annahernd konstani 
ist. 

Die Vorteile der Erfindung liegen insbesondere darin, 
daB die AuBenkante des Gewindes im wescntlichen auf 
einem Kreiszylinder liegt, wahrend der Innendurchmcs- 
ser oder Kerndurchmesser zum Scheitel der Ptannc hin 
stetig abnimmt. so daB die tragende Fiiichc des Gewin- 
deprofils vom kreisformigen Pfannenrand bis zum 
scheitelseitigen Ende des Gewindes hin standig zu- 
nimmt. Das im Beckenknochen um die Acetabulumhoh- 
le zur Verfugung stehende Knochengewebe wird da- 
durch zur Bildung des formschlussigen Pfannen/Kno- 
chengewebe-Verbundes besonders gut ausgenutzt und 
ein wirksames Ineinandergreifen von Knochensubsianz 
und Gewinde erzieit. Aufgrund des sich zum Scheitel hin 
vergrofiernden Gewindeprofils kann erforderlichenfalls 
auch die axiale Gewindelange verringert. und auch in 
einem vergleichsweise flachen Becken, bei dem die be- 
kannten Huftpfannen mit einem Teii ihres Gewindes aus 
dem Beckenknochen hervorstehen wurden, eine guic 
Verankerung erzieit werden. 

Bevorzugt besitzt das Gewinde ein unsymmetrisches 
Profil mit einer in Gewindeachsrichtung zum Scheitel 
der Pfanne hin versetzten Gewinde-AuBenkante. Be- 
sonders bevorzugt sind dabei die das Gewindeprofil be- 
grenzenden Gewindeflanken zur Ebene der ringformi- 
gen Pfannenkante hin konvex gekrummt. 

Die AuBenkante des Gewindeprofils bcsiizi also bei 
dieser Ausfuhrungsform einen groBeren Absiand von 
der Ebene der Pfannenkante als der Profilansatz. Diese 
Ausfuhrungsform besitzt den Vorteil, daB die Pfanne bei 
der korpergewichtsbedingten Belastung und der dabei 
vorhandenen groBen Kraftkomponenten in Gewinde- 
achsrichtung fest im Knochengewebe verankcrt bleibt 
und nicht — wie bei den bekannten symmetrischen Ge- 
windeprofilen — das umgebende Knochengewebe ra- 
dial nach auBen preBt und sich dadurch lockert. 

GemaB einer besonders bevorzugten Ausfuhrungs- 
form der Erfindung besitzt die AuBenpfanne auBenlie- 
gende Ausnehmungen, welche das Gewinde durchbrc- 
chen, die Elastizitat der Pfanne erhohen und andcrer- 
seits mit Knochengewebe vollwachsen und dadurch das 
Herausdrehen der Pfanne verhindcrn. ErfindungsgemaB 
sind die Ausnehmungen an der AuBenflache der AuBen- 
pfanne gegen die Ebene der Pfannenkante spiizwinklig 
angeordnet, sie verlaufen also zum Beispiel auf GroB- 
kreisen. welche mit seiilichem Abstand am Scheitel der 
Pfanne vorbeilaufen. Dadurch ist die Verankerung des 
Gewindes (iber den gesamten Umfang der Pfanne bes- 
ser verteilt als bei den bekannten Pfannen. welche Aus- 
nehmungen auf durch den Scheitel verlaufenden GroB- 
kreisen besitzen. 

Vorteilhafic Weilcrbildungen der Erfindung sind 
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durch die Mcrkmale dcr Untcranspruche gekennzeich- 
net. 

Im folgenden wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfin- 
dung anhand der Zeichnung naher erlautert. Es zeigt 

Fig. 1 einen Querschnitt durch die Huftgelenk-Endo- 
prothesen-Pfanne; 

Fig. 2 eine Aufienansicht der Huftgelenk-Endopro- 
thesen-PfannegemaB Fig. 1. 

Die Fig. 1 und 2zeigen eine Huftgelenk-Endoprothc- 
sen-Pfanne 2 im Schnitt und in Frontansicht. Die Pfanne 
2 enthalt eine AuBenpfanne 4, vorzugsweise aus Metal! 
bzw. aus Keramik. die eine halbkugelformige AuBen- 
form und eine halbkugelformige Innenkammer 30 be- 
sitzt, in die eine halbkugelformige Innenpfanne 20 aus 
Kunststoffmaterial oder dergleichen passend einsetzbar i5 
ist. Zur Verankerung der Innenpfanne 20 besitzt die 
AuBenpfanne 4 im Bereich der ringformigen Pfannen- 
kante 6 eine Ringnut 7, in welche ein entsprechcnder 
Ringansatz 24 der Innenpfanne 20 hineinrastet. AuBer- 
dem besitzt die AuBenpfanne 4 an ihrem Scheitel 5 eine 
zentrale Scheiteloffnung 10. vorzugsweise von nicht 
kreisformigem Querschnitt, in die ein entsprechender 
Scheitelansatz 22 der Innenpfanne 20 zur Drehsiche- 
rung hineinragt. Alternativ kann auch die AuBenpfanne 
4 am Scheitel 5 geschlossen sein, und sie kann einen 
zentralen auswiirts ragenden Zentrieransatz aufweisen, 
um die Pfanne 2 beim Einopericren in die gewunschte 
Lage zentrieren zu konnen. 

Der Scheitel 5 der AuBenpfanne kann auch abge- 
schnitten sein, so daB sich eine relativ groBe kreisformi- 30 
ge Scheiteloffnung ergibt. In dieser Ausfuhrungsform 
(nicht dargestellt) der Pfanne besitzt die AuBenpfanne 4 
eine ringformige Gestalt, und die Innenpfanne 20 ragt 
mit einem Kugelabschnitt durch die Scheiteloffnung der 
AuBenpfanne hindurch. Diese Ausfuhrungsform dient 35 
besonders zum Einoperieren in f lache Becken, bei denen 
nur eine geringe Knochentiefe vorhanden ist 

Zur zementfreien Verankerung der Pfanne 2 ist aii- 
Ben an der AuBenschale 4 ein umlaufendes selbstschnei- 
dendes Gewinde 12 angeformt, welches eine relativ gro- 40 
Be Steigung h aufweist, die ein Mehrfaches der Profil- 
dicke d am Profilansatz ist. Wahrend die AuBenform 
der AuBenpfanne 4 als Halbkugel ausgebildet ist — 
Oder in alternativen Ausfuhrungsformen (nicht darge- 
stellt) auch die Form eines Kegelstumpfabschnitts auf- 45 
weisen kann — bleibt der AuBendurchmesser D des 
Gewindcs 12 iiber die gesamte axiale Gewindelange b 
hinweg konstant, so daB die AuBenkante 14 des Gewin- 
des 12 auf einem Kreiszylinder vom Durchmesser D 
licgt. Das Gewinde 12 besitzt ein unsymmetrisches Pro- 
fil 13, bei dem die Gewinde-AuBenkante 14 — in Gewin- 
deachsrichtung — gegenuber dem Profilansatz zum 
Scheitel 5 der Pfanne hin versetzt ist. Die beiden Gewin- 
dcflanken 16 und 17, welche das Gewindeprofii 13 be- 
grenzen, besitzen eine zur Ebene der ringformigen 55 
Pfannenkante 6 hin konvexe Krummung. Die so ausge- 
bildeten Gewindeflanken 16, 17 besitzen zum Scheitel 5 
hin eine zunehmend groBere Flache, und die AuBenkan- 
te 14 des Gewindes 12 besitzt von der Ebene der Pfan- 
nenkante 6 einen grdBeren Abstand als der Ansatz des eo 
Gewindes 12 an der AuBenpfanne 4. 

Die AuBenpfanne 4 besitzt auBenliegende Ausneh- 
mungen 18 , welche gegen die Ebene der Pfannenkante 
6 unier einem spitzen Winkel a das Gewinde 12 schnei- 
den. Die Ausnehmungen 18 konnen in die Pfannenwand 
ein vorgegebenes MaB hineinragen, alternativ kann ihre 
Tiefc so bcmessen sein, daB sie direkt an der Oberf lache 



der Pfannenwand oder noch in dem Gewindeprofii 13 
endcn. 
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